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TumblerTyp: MGR 1500

Hochstleistung
durch High Tech

Das Miknetum ist die neueste Generation Tumbler; eine schonende Mischmaschine oder eine hart
arbeitende Knetmaschine die fiir den Dauereinsatz konzipiert ist Man kann damit gegenldufig mischen.
Man kann einen Arm vorauseilend arbeiten zu lassen. Oder man kann durch synchron laufende Arme
mehr Schaufelfliche ermdglichen. In jedem Fall wird die Bearbeitungszeit deutlich verkirzt. Selbst grof3e
Chargen erfahren mit diesen Moglichkeiten eine neuartige GleichmaBigkeit mit durchweg besseren

Resultaten.
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Zubehor

100% Behélterddmmung
Motorischer Deckel
Behilterschwenkung
Direktkihlsystem
Edelstahl-Luftkanal gekuhlt
Beschickungssystem
Gegenldufiger Mischarm
Computersteuerung Touch PC
Schnellverschlu3 der Arme
Abstreifer-Klickmontage
CE und GS-Prifzeugnis

Technische Daten

Maschinenhéhe 2460 - 3100 mm BehdltergroBe
Maschinenldnge 2250 - 2620 mm Kahlmittel
Maschinenbreite 2420 mm Armantriebe U/min
AnschluBwert [4 kW Vakuum in %
Maschinengewicht 3000 kg

Beflillung max. 900 Liter

Technische Anderungen vorbehalten

P Feinkost-Mischarm

» Hackfleisch-Knetarm

1500 Liter
R 404
0-25
0-95




Der mischende Knet-Tumbler

Alles was ein Tumbler kann, kann das Miknetum durchweg besser. Alles was ein Mischer kann, kann
das Miknetum viel schneller und im Knetprogramm auch noch intensiver. Das Miknetum ist eine neue

Maschinengeneration die die gegenwartigen und zukinftigen Produktions- und Lebensmittelbedtirfnisse

lhre Vortelle:

GleichmaBige Ergebnisse
Kurzere Prozesszeiten

Mischarm mit Scherwirkung
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Einfaches Beschicken

Der Innere Mischarm

Véllig unabhdngig vom Abstreifarm kann sich der innere Mischarm gegen oder
mit der Drehrichtung des Abstreifarms bewegen. Bei letzerem kann der Arm
Vor- oder Nacheilen oder gemeinsam mit dem Abstreifarm eine synchron
laufende Riesenschaufel bilden. Damit wird fir jede Produktart die richtige
Scherwirkung einstellbar: Todraume sind so ausgeschlossen. So wird innerhalb
einer Charge durch und durch GleichmaBigkeit erzielt. Die Bearbeitungszeiten

verkUrzen sich erheblich.

Der Abstreifarm

Innovativer Leichtbau macht aus dem riesigen Abstreifarm ein echtes Leichtge-
wicht. Der Abstreifarm gleitet fast von selbst in die Armbefestigung wo ihn ein
Schnappverschluss verriegelt. Neben dem Ziehen des Verschlussstiftes reicht
ein Ruck und er ist aus dem Behalter entnommen. Runde Formen verhindern
jede Art von Verletzung am Bearbeitungsgut. Ein Kunststoffabstreifer halt die
Behélterwand frei von Anhaftungen und entleert die Maschine immer Restlos. Er

ist durch leichtgéngige Klipps sehr Bedienerfreundlich.
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Direkte Kihlung

Eine Mantelkihlung bringt die Kalte aus dem eingebauten Kihlaggregat direkt an

die Innenwand des Arbeitsbehalters. Dort sorgt der Abstreifarm daflir dass die

| Kihlleistung gleichmaBig an das Bearbeitungsgut gelangt. Nach auB3en hin bleibt

das Ganze unsichtbar, weil die Ddmmung des Behdlters und des Deckels sehr
dicht verlegt ist. Selbst bei groB3en Fiillmengen mit intensiver Bearbeitung tber
einen langen Zeitraum hinweg bleiben kritische Temperaturbereiche ausge-

schlossen.

Beschicken und Entleeren

Eine offene Beschickungsspindel transportiert die gefiliten 200 | Normwagen in
den Behilter. Die Normwagenfiihrung legt sich mit einer Dichtung eng an den
Wagen so dass selbst mit Flussigkeit gefiillte Wagen nahezu ohne Tropfverluste
in den Behélter gelangen. Da die Beschickung zum entleeren der Maschine zur
Seite geschwenkt werden kann, ist auch das Entleeren sicher und geht einfach

von statten Die offen laufende Spindel macht das Reinigen zum Kinderspiel.

Wiasserdichte Intelligenz

Eine neue Computergeneration die Tauchversuche, Hochdruckreiniger und
Temperaturunterschiede Ubersteht, macht das Miknetum zu einer besonders
Betriebssicheren Maschine. Eine unsichtbare Schutzfolie ummantelt den Com-
puter und schiitzt so seine hochwertige Ausstattung. Es werden sechs Antriebe
und eine ganze Reihe an Messdaten in der Maschine zu prazisen Programmen
komponiert. Das Bedienen ist dabei rein intuitiv moglich und damit fast von

selbst erlernt.

Das dosierbare Vakuumsystem

DerVakuum- und Beliftungskanal ist im Doppelmantel des Arbeitsbehalters
verlegt. Dieser Kanal ist aus Edelstahl und lduft direkt Uber den Kihlschlangen.
So wird beim Beliften die AuBenluft um bis zu 10 °C abgekihlt. Haufigen

| Beatmungsprozesse warmen die Temperatur im Behdlter daher kaum auf. Das

Vakuum kann je nach Lebensmittel schnell oder langsam erreicht werden. Der

Regelbereich liegt prozentgenau wahlbar zwischen 5 % bis 95 % Vakuum.
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Beim Signauer Schachen 10
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Telefon: +49 7748-523-0
Telefax: +49 7748-523-8500

E-Mail: infoline@ruehlehightech.de

Internet: www.ruehlehightech.de
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